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1.1 Kılavuz u kullanmada n önce lütfen okuyunuz 

 
1.2 G üve nlik Ö nlemleri 

2.  Genel tanım   
Mo de l XF320M, 72x144  mm boyutl arında, biri a şağıda ve  
diğe ri yukarıda  iki farklı ıs ıtıc ılı fırın uyg ulamala rı iç in 
uygun olan mikroiş lemci tabanlı kontrolörle rdir. Is ıtıc ıla rı, 
ış ık, ASPİRATÖR, fan, buharlı ıs ıtıcı, buhar püskürtücü ve  
on/off  olarak  yedi röle  ile kontrol edilir. 
Aynı  zamanda 1 sensör i l e t ermokupl  J  veya K  ve P T100 ol arak 
yapalıl andı rı l abili r. 
Standart  “ H ot   key”   ç ıkış ı kullanıc ıya  pa rametre  liste sini 
programlamas ına  iz in ve rir.. 

• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 

Cihaz ınız ı bağlamadan önce  şebeke  volta jınız ın 
uyg un olu p olmadığ ını k on trol edin. 
Cihazınızı suya ve neme maruz bırakmayın; 
kontrol cihazınızı sadece izin verilen sınır 
değerleri içinde kullanın. Cihazınızı ani sıcaklık 
değişimlerinden ve yüksek nemden uzak tutun. 
Uyarı; Herhangi bir bakım işleminden önce 
bütün elektrik bağlantılarını sökün 
Cihaz kesinlikle açılmamalıdır. 
Bozuk veya hatalı çalışma durumunda hatanın 
açıklamasını yaparak cihazı dağıtıcı firmaya 
veya DIXELL S.p.A’ya gönderiniz. 
Her röle için uygulanabilecek olan maksimum 
akımı dikkate alınız. (Bkz. Teknik Bilgiler) 
Sensör kablolarının, yüklerin ve güç kaynağının
ayrı ve birbirinden yeteri kadar uzakta
olduğundan emin olunuz. 
Endüstriyel alanlardaki uygulamalarda ana
filtrelerin endüktif yüklerle paralel kullanımı
(mod. FT1) daha uygun olacaktır. 

• 

• 

• 

B u k ı l a vu z  ü rü n ün  bi r p ar ç as ı  o lu p , k ol a y v e h ı zl ı  b aş v ur u i çin
cih a zı n y ak ı n ın d a t ut ul m al ıd ı r. 
Cihaz a şağıda  be lirtilenle rin dış ında  fa rklı amaç la r iç in
kullanılmamalıdır. Bi r emniyet  cihazı ol arak kull anı l amaz. 
İş leme  a lmadan ö nce  uy gulama  s ınırla rını  k ontr ol  
edin. 

• 

1. Genel Uyarılar   
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POWER BAR-GRAPH 

S A Y A Ç : piş irme döngüsünün uzunluğunu
ayarlamak iç in 

TEMPERATURE 
DI S P L A Y 

SET: hedef se t değerini  aya rlamak iç in 

3.  Kullanıcı arayüzü   

 

3.1  Tuşların fonksiyonları 

1592012015  XF320M GB REL1.0  19.09.2005.doc 
BAŞL AT: pişirmeyi baş la tmak ve
durdurmak iç in 
ON/OFF c ihaz ı aça r veya  kapa tır 

IŞ I K ış ık r öle sini aça r ve ya  ka pa t ır 

NERJİ TASARRUFU enerji tasarruf 
öngüsünü etkin k ılar 

BUHAR ENJEKSİYON buhar 
enjeksiyonunu e tkin kıla r 

BUHAR ETKİNLEŞT İRİLMESİ  buhar 
jeneratör rölesini ama ve kapatma 

ASPİRATÖR Bu har a spira tö rün ü  açmak 
ve  kapa tmak 

PRG: önce de n pr og ram la nm ış  fı rın 
dö n g üle rin i seç mek ve  a ya r la mak iç in 

G Ü N L Ü K  T E K R A R : geçe rli günü ayarlamak 
e fırını otomatik baş la tmak iç in  gün seçmek 
ç in 

S A A T :  fırını otomatik yeniden baş la tmak
iç in iç ge rçek zaman saa tini ve sayacı
ayarlamak iç in 
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4.  Başlamadan önce   4.  Başlamadan önce   5.2  Pişirme zamanı nasıl ayarlanır ve değiştirilir  5.2  Pişirme zamanı nasıl ayarlanır ve değiştirilir  

4.1  Cihaz ı açmak ve kapatmak için 4.1  Cihaz ı açmak ve kapatmak için 
..

1. 1. 
2. 2. 

SAYAÇtuşuna bas                               SAYAÇtuşuna bas                               
Zaman göstergesi piş irme süresini göste recektir.
(saa t ve  dakika ). Tuş la rın LED'i aç ılacaktır. 
Değe rle ri değiş tirmek iç in göste rgenin sağındak i
yukarı ve a şağı tuş la rına bas ınız. 
Yeni zamanı ha fızaya almak iç in TIMER tuşuna  tekrar
bas ın veya  10s bekleyin. 

ON/OFF düğmesine  bas ın: E ğe r c ihaz  aç ık i se  
ka pana cak t ır.  eğe r ka pa l ı ise  aç ı lıc ak t ır. 
ON/OFF düğmesine  bas ın: E ğe r c ihaz  aç ık i se  
ka pana cak t ır.  eğe r ka pa l ı ise  aç ı lıc ak t ır. 

3. 3. 

4. 4. 
4.2  İç saati ayarlamak için 4.2  İç saati ayarlamak için 

NOT: S ıcaklığı hız lı değiştirmek iç in yukarı ve  aşağı 
tuş la rına basılı tutun. 
NOT: S ıcaklığı hız lı değiştirmek iç in yukarı ve  aşağı 
tuş la rına basılı tutun. 1. 1. 

2. 2. 
Saat tuşuna 3s basılı tutun Saat tuşuna 3s basılı tutun . . 
Saa t göste rgesinin dakika  kısm ı yanıp sönmeye  
baş la r. Yukarı ve  a şağı tuşuyla  dakikayı değiş tirin. 
Saa ti aya rlamak iç in saa t tuşuna bas ın(saa t yanıp 
sönmeye  ba ş la r). 

Saa t göste rgesinin dakika  kısm ı yanıp sönmeye  
baş la r. Yukarı ve  a şağı tuşuyla  dakikayı değiş tirin. 
Saa ti aya rlamak iç in saa t tuşuna bas ın(saa t yanıp 
sönmeye  ba ş la r). 
ÇIKMAK İÇİN:  SAAT tuşuna  basın veya 10s 
bekleyin  

  

3. 3. 5.3  Pişirme sayacı nasıl başlatılır 5.3  Pişirme sayacı nasıl başlatılır 

4. 4. 
BAŞLAT tuşuna basın    BAŞLAT tuşuna basın    
açılacaktır           açılacaktır           

: BAŞLAT ledi : BAŞLAT ledi 

4.3  Haftanın gününü ayarlamak için 4.3  Haftanın gününü ayarlamak için Zaman göstergesi pişirmenin bitmesi için ne kadar 
süre kaldığını gösterecektir. 
Zaman göstergesi pişirmenin bitmesi için ne kadar 
süre kaldığını gösterecektir. 

tuşuna 3s bası ız tuşuna 3s bası ız n. n. 1. 1. 
2. 2. SAAT göstergesi mevcut günü yanıp sönerek  SAAT göstergesi mevcut günü yanıp sönerek  5.4  Ayarlanan süre dolmadan önce pişirme sayacı 

nasıl durdurulur. 
5.4  Ayarlanan süre dolmadan önce pişirme sayacı 
nasıl durdurulur. gö s t e ri r gö s t e ri r dA y1= Mo nday, dA y1= Mo nday, dA y2= Th urday, dA y2= Th urday, … , … , 

day7=Su nday. day7=Su nday. 
Gün ü aya rlamak iç in ZA M A N göste rgesindeki 
yukarı a şağı tuş la rını k ullanınız . 
Gün ü aya rlamak iç in ZA M A N göste rgesindeki 
yukarı a şağı tuş la rını k ullanınız . 
Çıkmak ve ayarları onaylamak için tuşa tekrar 
basın veya 10s bekleyin 
Çıkmak ve ayarları onaylamak için tuşa tekrar 
basın veya 10s bekleyin 

3. 3. Pişirme yapılırken BAŞLAT tuşuna basın ve  serbest Pişirme yapılırken BAŞLAT tuşuna basın ve  serbest 

4. 4. bırakın . . 
ZAM AN göste rgesi zamanı gösterecektir. BAŞLAT 
tuşunun ledi kapanacaktır.. 
ZAM AN göste rgesi zamanı gösterecektir. BAŞLAT 
tuşunun ledi kapanacaktır.. 

5.  Pişirme döngüleri   
5.5 Pişirme sonu 5.5 Pişirme sonu 

5.1  Sıcaklığı nasıl ayarlanır 5.1  Sıcaklığı nasıl ayarlanır Piş irme  süresi dolduğun da ,  buzze r ses vermeye  ba ş la r  ve
ZA MA N göste rgesi "END mesa jını göte rir. Piş irme esnas ında  ve Cihaz  aç ık olduğu zaman  

a ş a ğ ı d a k i  p r o s e d ü r  k u l l a n ı l a b i l i r  
Piş irme esnas ında  ve Cihaz  aç ık olduğu zaman  
a ş a ğ ı d a k i  p r o s e d ü r  k u l l a n ı l a b i l i r  

1. 1. 
2. 2. 

SET tuşuna  bas ın. 
Göste rge se t  de ğ erini  gös t eri r. Tuş LED'leri açılır.
Tavan çubuğun un LED'e ri yanıp sönmeye  ba ş la r. 
G ö s t e r g e n in  y a n ı n d a k i  y u k a r ı  v e  a ş a ğ ı
t u ş l a r ı n ı  k u l l a n a r a k  he de f se t d eğ e rle ri n i
(s ıcaklık) ve   t a v a n  ı s ı t ıc ı s ı  g ü c ü n ü  a y a r l a .  
Tekrar SET tuşuna bas ve  aş a ğ ı  ç ub u ğu n un  L E Dl e ri
y an ı p s ö n m ey e  b aş l a r. 
Çubuk grafiğinin  yanındaki yukarı ve 
aşağı tuşlarını kullanarak aşağı ısıtıcını 
hedef  gücünü ayarla 

Çubuk grafiğinin  yanındaki yukarı ve 
aşağı tuşlarını kullanarak aşağı ısıtıcını 
hedef  gücünü ayarla 
ÇIKIŞ :SET tuşuna tekrar basın veya 10s 
bekleyin. 

Buzzeri susturmak iç in he rhengi

ZAM An göste rgesi yeniden saa ti göste recektir ve  
BAŞL AT tuşunun LED'i kapanacaktır. 
ZAM An göste rgesi yeniden saa ti göste recektir ve  
BAŞL AT tuşunun LED'i kapanacaktır. 3. 3. 

6.  Çalışma çeşitleri   6.  Çalışma çeşitleri   
Parametrelerin ayarlarına göre cihaz döngüsel bir 
şekilde tavan ve taban ısıtıcı röleleri harekete geçer. 
Parametrelerin ayarlarına göre cihaz döngüsel bir 
şekilde tavan ve taban ısıtıcı röleleri harekete geçer. 

4. 4. 

5. 5. 

: : - PAt güç  payla ş ım ı döngü süresi - PAt güç  payla ş ım ı döngü süresi 
6. 6. - - Pty tav an  v e t a ba n ı s ı tıcı  rö l el eri nin  h are k et e ge ç m e tür ü Pty tav an  v e t a ba n ı s ı tıcı  rö l el eri nin  h are k et e ge ç m e tür ü 

NOT: S ıcaklığı hız lı değiştirmek iç in yukarı ve  aşağı 
tuş la rına basılı tutun. 
NOT: S ıcaklığı hız lı değiştirmek iç in yukarı ve  aşağı 
tuş la rına basılı tutun. 

  

Buzzeri susturmak iç in he rhengiSET tuşuna  bas ın. 
Göste rge se t  de ğ erini  gös t eri r. Tuş LED'leri açılır.
Tavan çubuğun un LED'e ri yanıp sönmeye  ba ş la r. 
G ö s t e r g e n in  y a n ı n d a k i  y u k a r ı  v e  a ş a ğ ı
t u ş l a r ı n ı  k u l l a n a r a k  he de f se t d eğ e rle ri n i
(s ıcaklık) ve   t a v a n  ı s ı t ıc ı s ı  g ü c ü n ü  a y a r l a .  
Tekrar SET tuşuna bas ve  aş a ğ ı  ç ub u ğu n un  L E Dl e ri
y an ı p s ö n m ey e  b aş l a r. 

ÇIKIŞ :SET tuşuna tekrar basın veya 10s 
bekleyin. 

Piş irme  süresi dolduğun da ,  buzze r ses vermeye  ba ş la r  ve
ZA MA N göste rgesi "END mesa jını göte rir. 

5.  Pişirme döngüleri   

bırakın 

ÇIKMAK İÇİN:  SAAT tuşuna  basın veya 10s 
bekleyin  

Zaman göstergesi piş irme süresini göste recektir.
(saa t ve  dakika ). Tuş la rın LED'i aç ılacaktır. 
Değe rle ri değiş tirmek iç in göste rgenin sağındak i
yukarı ve a şağı tuş la rına bas ınız. 
Yeni zamanı ha fızaya almak iç in TIMER tuşuna  tekrar
bas ın veya  10s bekleyin. 
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7.  Fırının otomatik başlatılması  6.1  Güç paylaşımı döngüsü 

 

yanıp söner) SAAT tuşuna basın. 

otomatik baş la tma  e tkin kılın dığında   (SAAT tuşu ledi 

7.1  Fırının otomatik başlatılması için zaman 
ayarı 

6.2  Tavan ve taban ısıtıcı röleleri aktivasyon 
çeşitleri 

7.2  Fırının otomatik başlatılması nasıl etkin kılınır. 

7.3  Fırınların otomatik başlatılması nasıl iptal 
edilir. 

2 yüzdenin toplam ı otomatik ola rak % 100 olacaktır.. 
E.I. Eğer 1  bölüm manuel  ol arak  %30'a ayarlanı rsa, diğeri  otomatik  olarak 
%70' e ayarl anı r 

6.2.3   Pty=CMP: tamamlayıcı güç

NOT 
Otomatik başlatma her seferinde stanby modunda 
iken etkin kılınmalıdır. 

bir bölüm her zaman  (100 %) aç ık, diğeri grafik 
çubuğunda  aya rlanan döngü yüzdesi iç in aç ık. 
Bir bölümü n yüzdesi değiş tirildiği nde , diğe ri % 100 iç in 
zorlanır. 

ya n ıp sö n m ey e b aş l a r. l edl eri  

Oto matik baş la tma  e tkin k ılın dığında  S AAT tuşun un 6.2.2   Pty=FuL: bir bölüm herzaman 100%
diğeri güç paylaşımına göre .

3. 

SAAT tuşuna basın , SAAT göste rgesi birkaç 
saniyeliği ne başl ama zamanını göst eri r ve tuşun ledleri yanıp sönmeye 
başl ar 
Bir kaç saniye sonra SAAT göstergesi geri döner 
gerçek saati gösterir. 

2. 

. 

ON/OFF  tuşuna basa rak fırını kapa tın 1. 6.2.1   Pty=ind: 2 bölüm tamamen bağımsızdır
 
Grafik çubuğundaki yüzde ayarı için tavan ve taban
ısıtıcılar PAt zaman çarpanına göre harekete geçer.   
E.I. Pa t=60s;  Tavan yüzdesi=30 %;  Taban 
yüzdesi   =  50%. tavan ç ık ış ı 18s için açık
(60x0.3), taban çıkışı   30s için açık  (60x0.5). 

F ırının otomatik ba ş la tılmas ını etkin kılma iç in: 

Cihaz  sadece standby durum unda  iken otomatik baş la tma  
e tkin kılınabilir.. 

3. 

2. 

Aktivasyon çe ş itle ri Pty pa rametresi ta ra fından bu 3 
olas ılıkla aya rlanır. 

2 bölü mü n güç  yüzdesi tamamen bağıms ızdır. 
 
bir bölüm her zaman %100 diğeri0 ve %100
arasında değiştirilebilir. 
2 yüzdenin toplam ı he rzaman he r zaman %10 0: eğe r
biri manue l o la rak 3 0 %ayarlanırsa  d iğe ri oto matik
ola rak 70 % e  aya rlanı r. 

1. 

NOT: Değe rleri hız lı değiş tirmek iç in yukarı ve a şağı 
tuş la rına basılı tutun. 

5. 

4. 

3. 

Not : T a b a n  ı s ı t ı c ı s ı  d ö n g ü n ü n  s o n u n d a
h a r e k e t e  g e ç e r k e n  T a v a n  ı s ı t ı c ı s ı
b a ş ı n d a  h a r e k e t e  g e ç e r .  B u  ş e k i l d e
t a v a n  v e  t a b a n  ı s ı t ı c ı l a r ı n  y ü z d e l e r i
t o p l a m ı  % 1 0 0 ' ü n  a l t ı n d a  i s e  2  r ö l e  a y n ı
z a m a n d a  h a r e k e t  e t m e z .   

SAAT tuşuna basın . 
SAAT göstergesi dakikalar yanıp sönerek , 
otomatik başlatma süresini gösterir 
Dakika ları aya rlamak iç in sağdaki yukarı ve aşağı 
tuş larına  bas ın . 
SAAT tuşuna tekrar basın ve sağdaki yukarı 
aşağı tuşlarıyla saati ayarlayın. 
Çıkış ve ayarları onaylamak için SAAT tuşuna 
basın veya 10s bekleyin 

1. 
2. 

Sadece cihaz çalışırken, fırının otomatik başlatılması 
için zaman yaraı yapılabilir. 

Pat parametresi aşağıdaki tabloya göre paylaşım 
döngüsü süresini ayarlar.   

PAt x ( %Tavan) 
PAt x (100 - % Tavan) 
PAt x (%Taban) 
PAt x (100 - % taban) 

Tavan ON 
Tavan OFF 
Taban ON 
taban OFF 
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b. 
c. 
d. 

tavan güç  yüzdesi 
taban güç  yüzdesi 
Program ın piş irme zamanı 

PRG tuşu nun ledi ş imdi yanıp sönü yor. 
set  d eğ erini  v e  pi ş i r m e  za m a n ın ı  d eğ i ş t i r m ek  i çi n  h er
gös t er ge nin  s ağ ın d aki  y uk arı  v e aş a ğ ı  t uş l arın a b as ın ı z.
O n ayl a m ak  i çin   PRG  tuşu na  b as ın  v e ç e kin  
PROGRAM e tkin kılındı ve c ihaz la r sa tandart
görünüme döndü. 
 Başka program değiş tirmek iç in iş lemleri en baş ında
tekra rlayınız. 

LED söner ve  otomatik baş la tma  ipta l edilir. 

7.4  fırının otomatik başlatılmasının 
gününün seçilmesi 

8.1  Bir program nasıl ayarlanır. 

1. 

8.1.1   Cihaz çalışırken

Piş irme  yapılırken , bir pr ogram seç ilemez veya  
değiş tirilemez .. 

8.  Pişirme programları  
9 piş irme  program ına  kadar mevcuttur. Her 
program iç in aya rlanabilir. 
- Hedef se t değe ri  (s ıcaklık) 

Taban ve tavan güç  yüzdesi 
piş irme  sayac ı 

- 
- 

5. 

4. 

3. 

2. 
ve bırakın. . 
 S A A T  g ö s t e r g e s i  dAy1=   M onday m e saj ın ı
gös t eri r. Eğer GÜNLÜK TEKRAR  tuşunun  ledi  açıksa  bu
otomatik  başlattma  pazartesi  için  etkin  kılındı anlamına gelir 
.  
Otomatik başlatmayı etkin kılmak veya iptal
etmek için  GÜNLÜK TEKRAR tuşuna basın ve
bırakın. Surasıyla led yanıp sönecektir. 
Haftanın diğer günlerini görmek için yukarı
tuşunu kullanın (day2=Thursday...day7=Sunday
) ve otomatik başlatmayı etkin kılmak veya iptal
etmek için işlemi tekrarlayın. 
ÇIKIŞ : ^s için GÜNLÜK TEKRAR tuşuna
basın veya 10s hiçbir tuşa basmadan bekleyin 

1. Fırın açıkken GÜNLÜK TEKRAR tuşuna basın 

Sadece  c ihaz  ça lış ırken, haftanın her günü için fırının
otomatik baş la t ı lmas ını programlamak
mümkündür. 

 PRG  tuşuna basın :  SAAT göstergesinde 
Prg1 program ının e tike ti görün ür ve PRG tuşun un
ledle ri aç ılır. 
S A A T g öste r gesin de k i y u kar ı ve  a şa ğ ı tu ş la r ını
k ul la na ra k pr o g ra m ı seç in. 
PRG tuşana tekrar basın, SET ve SAYAÇ
tuşlarının ledleri açılır ve gösterge sırasıyla
gösterir. 

hedef se t değe ri a. 

4. 

5. 

6. 

8.1.2   Cihaz stand by durumda iken

 1. PRG tuşuna bas ın :  SAAT göstergesinde
Prg1 program ının e tike ti görünür ve PR G tuşunun
ledle ri aç ılır.. 
S A A T  g öste r gesin de k i y u kar ı ve  a şa ğı  t uş la r ını
k ul la na ra k pr o g ra m ı seç in. 
PRG tuşana tekrar basın, SET ve SAYAÇ
tuşlarının ledleri açılır ve gösterge sırasıyla
gösterir. 
a. 
b. 
c. 
d. 

hedef se t değe ri 
tavan güç  yüzdesi  
taban güç  yüzdesi 
program ın piş irme  zamanı 

PRG tuşu nun ledi ş imdi yanıp sönü yor.. 
set  d e ğ erini  ve  pi ş i r m e z a m a n ın ı  d e ğ i ş t i rm e k i çi n  h e r 

ka rı  v e aş a ğ ı  t uş l a rın a ba s ın ız.       
d ePRG tuşuna basın ve çekin

göst er ge nin sa ğ ın da ki  yu
on ayl a m a k i çin  1 0s  i çin .

Program hafızaya  a lınır ve bir sonraki program ın 
e tike ti görüntülenir. 
Değiş iklik iç in iş lemle ri 3 no dan baş layarak 
tekra rlayın. 

2. 

3. 

4. 
5. 

6. 

8.2 Bir programı etkin kılma 

 1. Program tuşuna basın : SAAT göstergesinde 
Prg1 program ının e tike ti görün ür ve PR G tuşunu n 
ledle ri aç ılır. 
S a ya ç  g ös t e rg es ini n  s ağ ın d aki  yu k arı  ve  aşa ğ ı  t uş l arın a 
bas a ra k pr og r a m ı  t ar a y ın 
PRG tuşuna basarak programı onaylayın. SET 
ve SAYAÇ tuşlarının ledleri yanar ve sırasıyla 
göstergede hedef set değeri programın pişirme 
zamanı görünür. 

2. 

3. 

2. 
8.3  Mevcut programnasıl  iptal edilir 

LED aç ıkken PRG tuşuna  bas ın. 
İşlemdeki programı durdurmak için, LED sönene
kada BAŞLAT tuşuna basın, sonra 1
numarasında tanımlanan işlemi tekrarlayın 

1. 
2. 

3. 
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NOT3: Eğer ccY= riP  (t ek ra rl an a n d ön gü) ve inhibisyon 
zamanı (T c Y )ehjeksiyon süresine eklenirse (tco) 6 0 s  d en  
d ah a y ü k s ek  o lu r, cihaz döngüyü aşağıdaki periyoda göre 
yapar. 
T= tcY + tco,6 0 s  d ö n g ü leri  y e rin e. 
Bu şu demek olur, buhar tco saniye le ri iç in enjekte  edilir 
ve tcY saniye le ri iç in ipta l edilir. 

NOT2: H Si  pa rametresini 0'a aya rlaya rak, buhar  tuş 
bas ı ld ığ ı sürece devaml ı enjek te  ed i l ir. 

3. 

2. 

B uhar enj eks iyonund an son ra bi r i nhibi syon z am an ı  baş l ar (p ar. tC y) 
i lm i şt i r. bu i şl em  esnas ınd a buh ar e nj eks iyonu ipt al  ed9.  Buhar   

Ot o m at ik  enj eks iy o n i l e  (Acy= A U t )   piş irme döngüsü 
başlangıcına otomatik olarak enjekte edilir. 

M a n uel  e nj e ks iy on i l e ( Acy= M An) Sadece  tuşa  bas ıldığın da  
buhar enje te  edilir. 
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9.3  Buhar enjeksiyon zamanı nasıl ayarlanır 

Enjeksiyon süresini aya rlamak iç in  ENJEKSİYON  1. 

maksimum auarlanabilir enjeksiyon zamanı HSi 
pa rametresine  bağlıdır. 
HSi=0  i l e  b u h a r  t u ş u n u n  b a s ı l ı  o l d u ğ u  
s ü r e  k a d a r  e n j e k t e  e d i l i r .  

Buhar enjeksiyon zamanı klavye  ile  direkt ola rak 
aya rlanabilir: 

 

 

NOT1:  Buhar enjeksiyonu ENJEKSİYON tuşuna  tekra r  

veya zaman Çıkış :  tuşa tekrar basın 
aş ım ı süresi dolmasını bekleyin 

4. 

tuşuna en az 3s basın. 
T ek  d ön gü  i l e (ccy=sin) zaman göstergesi buhar
enjeksiyon süresini gösterir.Değeri ayarlamak
için yukarı ve aşağı tuşlarını kullanın (0-60s). 
T ek r arl a n an  d ön gü  i l e  (ccy=riP) ZA MA N g öste rgesi 4
basamaklı göste rir. Sağdaki iki basamak enjeksiyon
zamanını be lirtir , soldaki iki basamak süre iç inde
hangi ç ıkış  kapa lı on u göste rir 
Değe ri ayarlamak iç in yukarı a şağı tuş la rı kullanın..
Aşağıdaki formüle  göre  kapa lı zaman otomatik
ola rak  hesaplanır: 60 – ZAMANINDA. 
Ör. 4020 numarası ;cihaz 20s buhar döngüsü
yapmıştır ve 40s kapalı kalmıştır anlamına
gelmektedir. 

 basarak durdurulabilir. . 

9.1  Buhar jeneratörü 

9.2  Buhar enjeksiyonu 

Tuş l a ma nuel  enj eks iyon   
oto m at ik  enj e ks iy o n 

• 
• 

Buhar enjeksiyonu Acy pa rametresita ra fından 
aşağıdakile re  göre kurulur : 

T e kr a rl a n an d ön g ü  (ccy=riP) bu har ç ıkış ı 60s devir yapar.
İş  döngüsü direk olarak klavye ta rafından  aya rlanabilir. 

T e k dö n gü  esn a s ıd a  (ccy=Sin)  b e l i r l i  b i r  s ü r e  i ç i n
b u h a r  ç ı k ı ş ı  k a l ı r ,  d i r e k  o l a r a k  k l a v y e d e n
a y a r l a n a b i l i r .  

Te k d ön g ü 
Tekrarlanan döng ü 

• 
• 

2 tür enjeksiyon dön güsü va rdır:  

enjeksiyon e tkin Eğer B UHAR  tuşunun LED'i açıksa 
kılınmıştı r. 

Mevcut buhar jene ra törü sensörü ile :  (P2P= y): SSt
pa rametresindeki s ıcaklık aya rını korumak iç in ç ıkış  svic i
aç ılır ve  kapanır. S ıcaklık b uhar jene ra törü sensörü
ta ra fından tespit edildiği zaman , SSt+SEn değe rle rinden
daha yüksektir , (SEn ile s ıfırdan daha  düşüktür) b uhar
enjekte  edilir. 
Buhar jene ra törü sensörsüz:  (P2P=n): Çıkış  svic i sadece
tuş la  aç ılır veya  kapanır. Buhar enjeksiyonu he r zaman
e tkin kılınır. 

B U H A R  tuş u n a b as ar a k  
rö lesi aç ılır. Led ta ra fından monitörün d urumu
görüntülenir: Eğe r led aç ıksa  jene ra tör ça lış ıyordur, eğe r
led kapa lı ise jene ra tör kapa lıdır. 

buhar jene ra törünün 

 

8.4   M e vc u t  pr o gr a m  n a s ı l  
Bir program seç tikten sönra  (PRG LED aç ık). Pişrime  
döngüsü nü ba ş la tmak iç in BAŞLAT tuşu na  bas ın. 
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Ör.. En erj i  t a sa rr uf u f on ks iy on u etkin  k ı l ına r ak  , tcE=10 0s ve 
dcy=60,  çağda ş  bir istek ola rak tavan ve taban ç ıkış la rını 

NOT: Zaman aş ım ının dolmas ını bekleyerek ç ıkış  
yapıldığında  da  set değe rle ri hafızaya  a lınır.. 

2. 
Çıkış :  PRG tuşuna bas ın ve çekin veya 30s hiç 
bir tuşa basmadan bek leyin. 

tcE ve dcy parametre le ri bu f o n ksiyo n u ko nt ro l ede r : 
tcE par. (1÷9 99s) e ne r ji ta sa r r uf d ön g ü za ma n ın ı
ayar la r 
dcy (0÷10 0) ene rj i ta sa r r uf u d ön g üs ü
esnas ında ta van ç ıkış ı y üz des i s vic ini aç may ı
ayar la r. 

1. 

4. 

N O T:  Z a m a n ı  0 ' a a y a rl a y a r ak  , sadece  manue l aktıvasy on 
e tkin kılınabilir.. 

NOT: Zaman aş ım ının dolmas ını bekleyerek ç ıkış  
yapıldığında  da  set değe rle ri hafızaya  a lınır. 

 Çıkış : ASPİRATÖR tuşuna tekrar 
basın veya zaman aşımı süresinin 
dolmasını bekleyin.

5. 
Çıkış :  PRG tuşuna bas ın ve çekin veya 30s hiç 
bir tuşa basmadan bek leyin. 

2. 

Parametre değerle rini değiş tirmek iç i aşağıdakileri yapın: 
1. PR G+ SET tuş la rına  3s basarak programlama  moduna

girin. Tavan görüntüleme ilk parametreleri gösterir, aşağı
görüntüleme değerlerini gösterir. 
2.Sağ tavan görüntülemedeki yukarı ve aşağı 
tuşlarını kullanarak gerekli parametreleri seçin. 

3. Değer ler i değişt irmek iç in a lt görüntüdeki
yukar ı ve aşağı tuş lar ı kullanın 

12.  Parametreleri promramlama  

Eğer sadece bi r çıkışın svi cini açılması  istendiği nde , her  zaman gerektiğinde 
svic açılı r. 

Temp o 

10.  Buhar aspiratörü  
Buhar aspiratörü klavye ile veya otomatik olarak 
pişirme döngüsünün sonunda aktive edilebilir. 
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12.2  Saklı menü Pr2'ye nasıl girilir 

12.1  İ lk  se v iy e  m en ü sü  P r1  ve  b i r  
p a ra m et re  d e ğ iş t i r me  

 
 

 
Platea 

Tempo 

açtığ ı zaman, w ç ık ış aşağıdaki grafikteki gibi 
çalışır: 

 Cielo 

 

 

Saklı menü c ihaz ın tüm parametre le rini içe rir 
11.  Enerji tasarruf fonksiyonu   
Enerji taa rruf fonksiyo nu tuşuna  bas ıla rak e tkin kılınır. 1. 

2. 
Birinc i seviye  menüsü  Pr1 girin. 
PRG+ SET tuş la rına Pr2 e tike ti çıkana  kadar 7s den 
faz la  bas ılı tutun  
tuş la rı se rbest bırakın, ilk pa rametre ve  değe rle ri 
görüntülenecektir.  
Daha önceki grafikte tanaımlanan prosedüre göre
parametre değerlerini değiştirin. 

.Tavan ve t aban çık ışl arı  bi rl ik t e çalı şmaktan kaçını r. 2  çık ışt a 
alternatif olarak açılır.  3. 

10.2  Bir piş irme  döngüsünün sonunda  buhar  
aspira törünün otomatik aktivasyonu 

Zamanı ayarlamak iç in, a şağıdak i gibi ha reke t ed in 

Aspira tör piş irme  döngüsü nün sonu ndan bir kaç  dakika 
önce  aktive edilebilir. 

 1. s:dd formatında aktivasyon za m a n ın ı   
göste rinceye  kadar ASPİRATÖR tuşuna basılı 
tutun. 
Değe ri aya rlamak iç in yukarı ve  a şağı tuşu nu 
kullanın. (0÷1s30 d). 

 

10.1  Klavye ileaspiratör nasıl aktive edilir 

 A S P İR A T Ö R  t uşu n a b as a ra k a spi r at ör röle si aç ılır. 
 Aspiratörün durumu Led tarafından görüntülenir::  eğer led açık
ise aspiratör çalışıyor, eğer LED kapalı ise aspirator
kapalı.. 

8/12 1592012015  XF320M GB REL1.0  19.09.2005.doc 



 XF320M 159 201 201 5 

12.3  Saklı menüden ilk seviyeye ve tersine  
parametreler nasıl taşınır. 
SA KL I  M E N Ü d ek i m ev cu t   h er p aram et re  “İL K  S E V İY E ” ( Pr 1l). 
taş ınabilir veya  ç ıkartılabilir. 

 

13.  Parametre listesi  
Hy1 Fark değe ri  (-99 ÷ 99 °C) S et değeri i çin  mudahele fark değeri .

Çıkış ; s ıcaklık Se t de ğe r i +Hy1 den daha  küçük olduğu 
zaman aktive  edilir.. 

LS1 Minimum set değeri limiti (Down scale ÷ se t1). Se t 
değe ri iç in minimum kabul edilebilir değe rle ri ayarla r 

US1 Maksimu m se t değeri limiti:(SET1÷  End scale). Se t 
değe ri iç in maks. kabul edilebilir değe rleri aya rla r 

SSt Buhar sensörü için det değeri (-40÷110° C) B u har  
sens ö r ü iç in he de f s ıc ak lığ ı a ya r la r. 

Hy2  Buhar sensörü iç in fa rk değe ri (-99÷99°C)  B uhar 
jeneratörü i çinmüdahel e fark değeri. B uhar sıcaklığı  SSt + Hy2 den 
küçük olduğu zaman ç ıkış  aktive  edilir. 

PbC Sensör t ürü:Cihaz tarafından kullanılan sensör 
türünü ayarlar: (J=TCJ, c=T C K; P=PT100) 

oF1 Sıc a kl ık se ns ör  k al i br as yo n u (-99 ÷ 99 °C) 
oF2 Buhar sensör kalibrasyonu (-99 ÷ 99 °C) 
P2P Buhar sensörü varlığı: (y=sensör mevcut;n=sensör

yo k) Bu har sensörü nü e tkin kı l veya  ipta l e t. 
CF  Ölçüm birimi (°C = Ce ls ius /  °F = Fahrenhe it ) 
diS  va rsayılan gör üntü (tP = s ıcaklık  / SEt = Set de ğe r i) 

B u k ur ul a n pi ş i r m e es na s ınd a gö rü ntül e m e:  set  de ğ eri  ve y a  
s ıca kl ıkla r. 

ccY Buhar enjeksiyon ayarları (Sin = tek enjeksiyon, 
riP=te kr arl a na n enj e ks iyo n) pa r. 9.2 buhar enjeksiyona 
bak. 
Ac Y   Buhar enjeksiyon aktivasyonu   (M A n   = 

manua l aktivasyon; A U t = otomatik aktivasyon)  
9.2 buhar enjeksiyona bak.   

tcY  2 buhar enjeksiyonu arasında müdahal e zamanı (0÷25 0s). 
Enjeksiyon döngüsün ün sonunda , bu sayac ı 
baş la tın.Bu süre  e snas ında  bütün buhar enjeksiyonu  
ta leple ri red edilecektir. 

tco  Buhar enjeksiyon zamanı (0 ÷ H Si saniyeler)
buhar enjeks iyon döngü süres ini ayar lar 

HSi  B uh ar enj eks iyo nu i çin  ma ks imu m z a man :  (0÷ 60san) tco
parametresi iç in maksimu m değe ri aya rla r  (buhar 

2. 
3. 

Pr2 menüsü ne  girin. 1. 

en jek s iy o n  za m an ı). H Si = 0 ile tuş basılı tutulduğu 
sürece enjete edilir. 

tES  P iş ir me  son lanmadan ö nce  buhar  
a sp ira tö rünün o tomat ik  ak t ivas yonu 
(XF331M hariç) (0÷90m in) 
SEn B uhar  enj e ks iyonunu etkin  k ılm ak i çin  d eğer : (0÷-99°C)

SSt+SEn değerinden daha  yüksek s ıcaklık değe ri
buhar jene ra tör sesnsörü ta rafından be lirlenirse buhar
enjekte edilir.(SEn s ıfırdan düşük)  

AC1 S ıcaklık alarm konfigürayonu 
rE =se t değe rine  bağlı yüksek ve  düşük s ıcaklık a larmları
sıcaklık aşağıdaki değerle ri a ş tığında  sinya l ve rir:
“SE T+ A U 1” ve “SE T+ AL 1”. 
Ab    =   mut lak sıcaklık:  Y üksek  ve  düşük
s ıcak l ık  a la rmla r ı AL1ve  AU1
parametre le r i i le  kuru lur .  

AL1 Düşük s ıcaklık a larm ı 
AC1 = rE:  0 ÷ 120°C 
AC1 = Ab: Down sca le ÷ Au1 
Bu s ıcaklığa  ulaş ıldığı zaman ve dA 1 e rte leme
zamanından sonra, LA a la rm ı e tkin kılınır. 

Au1 Yü ksek s ıcaklık a la rm ı: 
AC1= rE: 0 ÷ 120°C 
AC1= Ab: AL1 ÷  End Sca le  
Bu s ıcaklığa  ula ş ıldığı zaman ve  dA1 e rte leme
zamanından sonra , HA a larm ı e tkin kılınır. 

dA1 S ıc akl ı k i çi n  al a r m  e rt el e m e s ı c a kl ığ ı: (0÷120  m in) B i r
s ıcakl ık al ar m ı  d uru m un un t espi t i  ve i l g il i  si ny al l  ar as ınd aki
za m a n ar al ığ ı 

HA1   S ıcaklık a la rm dönüş le ri iç in fark değe ri: 
(1÷15° C)  a la rm sinya llemesini yeniden gir mek iç in 
fark değe ri 

Pty Ça lışma türü 
Pty =in d;    2 bölüm tamamen bağımsız 
tavan ve taban çıkışları PAt yüzde grafik çubuğu
ayarları için zaman çarpanına göre aktive edilir. 
E.I.   Pa t=60s;   tavan yüzdesi=30 %;    taban yüzdesi 
= 50%. Tavan ç ıkış ı 18s iç in aç ık (60x0.3),taban 
çıkış ı 50s için açık (60x0.5). Pty=FuL: D i ğ e r i n i n  
p a y l a ş ı m  g ü c ü n e  g ö r e  b i r  b ö l ü m  h e r  
z a m a n  100% . 
Bir bölümü her zaman açık (100 %) diğe ri çubuk 
gra fiğindeki döngü ayarları yüzdesince  aç ık. Bir bölümün 
yüzdesi değiş tirildiğinde  diğe ri %100 olur. 
Pty= C M P:tamamlayıcı güç 
iki yüzdenin toplam ı oto matik ola rak %100 o lacaktır. 
E.I. Eğer bi r bölüm manuel ol arak %30 ayarlanırsa diğeri otomatik ol arak
%70 olur 

PAt D ö ng ü  pay la ş ım za m an  a yarl a rı. payla ş ım
döngüsaündeki süreyi aya rlar. (0÷9 99s). 

SAKLI  MENÜ de bir paramet re ilk  seviyede mevcut  olduğu zaman  

 tuş LED i açıktır. . 

 Tuşuna basılı tutun
Sıcaklık monitöründeki aşağı tuşuna basın
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14.  Programlama anahtarının kullanımı “Hot 
Key” 

14.1  DOWNLOAD (“Hot Key” den cihaza) 

Gerçek zaman saa ti 

Min. s ıc akl ık al ar m ı  

Çıkış la r değişmez 
 
Çıkış la r değişmez 
 
Çıkış la r değişmez. 

ilgili ç ıkış  kapa lı 

Cause 
veri veya  ha fıza  ha tas ı 
sensör ha tas ı 
 
ma ks . s ıca kl ık al ar m ı 

Outputs Mess 
“EE ” 
“PF” 
 
“ H A” 
 
“LA” 
 
“r TC ” 

17.1  “EE” alarmı 

14.2  UPLOAD (Cihazdan “Hot key” e ) 

17.2  S ıcaklık a la rmla rı (HA, LA) 

Her s ıcaklık limit ine  ulaş tığı zaman dA1 zamanı iç in bir 
a la rm mesa jı verilir. 

S ıcaklık a larmla rı ko ntrolü e snas ında  ça lışmaz : 
1.   E ğ e r p i ş i rm e z a m a n ı  d ev r ed e d eğ i l s e. 
2.   E ğ e r cih a z s t an d  b y  m o d u n d a i s e 

1. 
2. 

Cihaz  aç ıkken “Hot key” i  t ak ın 
Tavan monitörünün yukarı tuşuna basın ; "uPL"
mesajı görünüt. 

V e ri  t r ans f eri  s o nu nd a  ci ha z  m oni tör ü nd e  a şa ğ ıd aki  m es aj l ar
gör ü nü r.: 
“End “ doğru programlama için. 
“Err” h at al ı  p ro g ram lam a i çin  . Bu durumda eğer yeniden
başlatmak veya yeniden programalamak
ist iyorsanız. c ıhazı kapatıp açın veya  "Hot  K ey"

Di xe l l  cih a zl arı  v eri  b ü tü n lü ğ ü  i çin  b i r i ç k o n t r o l  i l e  t ey i t  ed i l i r. . “EE ”
alarmı  hafıza verisinde hata olduğu zaman yanıp
söner. Bu duru mla rda  a la rm ç ıkış ı e tkinleş tirilir. 

1. ON/OFF tuşuyla Cihaz ı kapa tınız , "Hot key"'i takınız
sonra  c ihaz ı aç ınız . 
 
otomat ik  ol arak " Hot  K ey" i çinde ki  para met r e l is t es i  cihaza
yüklene cekt i r., “doL ” mesajı yanıp söner  10s sonra
cihaz yeni parametreleri ile çalışmak üzere
yeniden başlayacaktır. 

V e ri  t r ans f eri  s on u nd a  ci ha z  m oni tör ü nd e  aş a ğ ıd aki  m es aj l ar
gör ü nü r.: 
“End  “   doğ ru  programlama için  C ihaz yen i p rogra lama
ile  düzgünce  ça lışmaya  ba ş la r.  
“Err”h atal ı  p ro g ram lam a i çin  . Bu durumda eğer yeniden
başlatmak veya yeniden programalamak
ist iyorsanız. c ıhazı kapatıp açın veya  "Hot  K ey"
çıkart ıp iş l emd en çık ın 

2. 

X F   cih a zl a rı   parametre listelerini kendi E2 iç hafıza
sından "Hot Key" e U PLO A D   veya   DOWNLOAD
yapılabilir.     

16.  Elektiriksel bağlantılar  
Cihaz, kesit alanı 2,5 mm2 olan kabloların
bağlanabilmesi için civata terminali ile birlikte 
tedarik edilmektedir 
Cihazı bağlamadan önce güç kaynağının 
gereksinimlerini karşıladığından emin olun. Sensör 
kablolarını, çıkışlardan ve güç kablolarından ayrı 
tutmanız gerekmektedir. Her rölede izin verilen 
azami akım miktarını  kesinlikle geçmeyiniz, daha 
büyük yükler için harici bir röle kullanınız. 
 

17.  Alarm sinyalleri   

15.  Montaj & kurulum   
Cihaz sadece  iç  kullanımlar iç in uygun dur. Pane l 
monta jlıdır , 69x135 mm ebatlarında bir yuvaya özel 
klipslerle monte edilmelidir. 
ortam ça lışma s ıcaklık a ra lığı 0÷6 0° C a ras ında  olma lıdır. 
Cihazı kuvvetli titreşimli, zararlı gazlı, kirli ve aşırı 
nemli ortamlardan uzak tutun. Aynı koşulların 
sensörler içinde sağlanması gerekmektedir. Havanın 
soğutma deliklerinden sirkülasyonuna izin verin. 

tcE Enerji tasarruv döngü süresi (1 ÷ 999 san) Enerji      
tasarruf döngü süresini ayarl ar. 
dcy E ne r j i  ta s a r r u f  dö ngüs ü  s ıra s ınd a   

ta va n ç ık ış ı  iç in  yü zde y i  a ç ma( 0 ÷ 
100 %) 

i1P  Buhar enjeksiyonu nu e tkinleş tirmek iç in Dijita l giriş  
pola rite si (sadece XF331M iç in) (o P÷CL) oP = buhar
enjeksiyonu e tkinleştirilir eğe r volta j yok ise ; CL =
Buhar enjeksiyonu e tkinleş tirilir eğe r volta j va r ise ; 

Ptb Parametre tablo kodu:  (oku mak iç in)  harit anın 
arji nalkodunu göst eri r. 

rEL yaz ılım sürümü:  (ok umak iç in)  mikroprosesörün yazılım 
sürümü
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Sensör a la rm ı “PF ” i l gi l i  s en sö r h at as ın d an  b i r k aç s an iy e s o n ra b aş l ar ;
Sensör normal işl emine t ekrar başl adığında otomatik  ol arak durur.
Sensö rü değiş t ir meden önce  bağlant ı la r ı
kontro l ed in. 

17.4  Gerçek zaman saati alarm ı (rtc) 

 

18.  teknik özellikler  
 
Gövde: Kendinden sönümlü ABS. 
 Mu hafaza : 72x144 mm;derinlik 80mm.  
Montaj: yu va  iç ine pano montajlı 69x135 
Ön cepe  muhafazas ı: IP54 
Bağlantıla r: Vidalı terminal bloğu ≤ 2,5 mm2  ısı  
resistanslı kablo 
Güç kaynağı:  230 Vac  veya.  110 Vac veya   24 Vac  ±  
10% 50/60Hz 
Güç sarfiyatı: 5 V A max. 
E kr a n:  2 basamaklı,kırm ız ı L E D ,  14,2 mm yükseklik .  
R öle  ç ıkış la rı : & ya kadar(rö le 8 A 25 0Vac ) Giriş : 2 
Pt100 veya TC J ve y a K  seçilebilir Diğer çıkış : a la rm 
buzze r (opsiy one l) 
Hot Key iç in kolay programlama ç ıkış ı 
ve ri ka yde tme : sabit hafıza üzerinde (EEPROM). 
Aksiy on tür ü: 1B. 
ki rl il ik se viyes i: norma l 
yaz ı lım  s ın ıf ı: A. 
Ça lışma s ıcaklığı: 0÷60 °C. 
Saklama sıcaklığı: -30÷8 5 °C. 
Bağıl nem 2 0÷8 5 % (yoğuşmas ız ) 
Ölçü m v e d üz enl e me  ar al ığ ı: 

Thermocouple J sensör: 0÷6 00° C (32÷ 99 9°F)  
Thermocouple k sensör: 0÷90 0° C (32÷9 99°F)  
Pt100 sensör: -99÷6 00° C (-99÷99 9°F) 

Göste rim:1 °C or 1 °F (seçilebilir). 
H a ss as iy et  (ort a m s ı ca kl ığ ı  25°C): 1% F.S. daha iyi  
RTC yedek pil ömrü: 48h 

Saa t ve ri okuma esnas ında  ha ta  oluş tuğu zaman rtc  a la rm
sinya li ve rir. Saati sıfırlamaya ayarlayın( 4.2 pa r. bak.) 

1

Sıcaklık alarmları "HA" ve "LA" sıcaklıklar normal 
değerlerine döner dönmez otomatik olarak durur. 19.  Kablolama şemaları   

 17.3  Sensör hata alarmları (PF) 
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  21. Parametreler önceden ayarlanmış değerler   
 De ğ . Sev. T a n ım Ara lık 

1

Set1 200 Pr1 LS 1 ÷ US1 Se t değe ri 
Hy1 -5 Pr1 -99 ÷ 99 Fark değeri 
LS1 0 Pr2 Start Sca le ÷ Set 1 Minimum set  değeri  limiti 
US1 600 Pr2 Se t1 ÷End Scale Maksimum set  değeri  limiti 
SSt 100 Pr2 Start scale ÷ End Sca le Buhar sensörü set değeri 
Hy2 -5 Pr2 -99 ÷ 99 Buhar fark a ralığı 
Pbc J Pr2 J=TCJ;  c=TCK; P = PT100 Sensör türü 
oF1 0 Pr1 -99 ÷ 99 °C Sıcaklık sensörü kalibrasyonu 
oF2 -99 ÷ 99 °C 0 Pr2 Buhar sensörü ka librasyonu 
P2P y÷n no Pr2 Buhar sensörü varlığı 
C    °C = Ce ls ius / Ölçüm birimi 
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°F = Fahrenhe it  
Pr2 tP = temp. / SEt = Se t P oint Varsayıl an görüntü 
Pr1 Sin= s ingle /  riP = repet it ive Buhar enjeksiyon ayarları 
Pr1 M An=manua l/A Ut=autom. Buhar enjeksiyon aktivasyonu 
Pr1 1 ÷ 250 sec Aşağıdaki 2 buhar enjeksiyonu arasında inhibisyon zamanı 
Pr1 0 ÷ 60 m in Buhar enjeksiyon zamanı 

0 ÷ 60 sec r2 Buhar enjeksiyon i çin  maksimum süre 
r1 Pişirmeyi  sonlandı rmadan önce buhar aspi ratörünün otomatik 

aktivasyonu 
0 ÷ 99 m in 

Pr2 A b  =  absolute / rE = re lat ive Sıcaklık alarm konfigürasyonları 
Pr2 0 ÷ 120 / Sta rt Sca le ÷ Au1 Düşük sıcaklık al armı 
Pr2 0 ÷ 120/AL1 ÷ End Sca le Yüksek sıcaklık al armı 
Pr2 0 ÷ 120 m in Sıcaklık için s ıcaklık larm erteleme 
Pr2 1 ÷ 15 Sıcaklık al arm  geri  dönüşl eri  i çi n fark değeri 
Pr2 Ind.= independent ;  F U L= 

one sec t ion a t 10 0 %; cM P 
= complementa ry 

Döngü payl aşım türl eri 
 

Pr1 Güç  paylaş ım döng ü zamanı 1 ÷ 999 seconds 
Pr1 1 ÷ 999 sec Enerji tasarruf döngü zamanı 

Enerji ta sarruf döngüsü esnas ında tavan ç ıkış ı iç in 
yüzde svic ini açma 

Pr1 0 ÷ 100 % 

Pr2 - parametre tablo kodu 
Pr2 - Yaz ılım sürümü 
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